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Presseinformation 
Liebherr präsentiert neuen Schürfkübelbagger: 
LMD 1200 ⸺ 
Mit dem LMD 1200 bringt Liebherr eine speziell für anspruchsvolle Mining-Einsätze entwickelte 
Maschine zur Gewinnung von Rohstoffen auf den Markt. Ein variables Auslegersystem für den 
Schürfkübelbetrieb, die einfache Umsetzbarkeit innerhalb der Mine und der robuste Stahlbau 
sorgen für Flexibilität und Zuverlässigkeit – auch unter extremen Bedingungen und hoher 
Auslastung. 

Nenzing (Österreich), 30. Juni 2026 – Der LMD 1200 – Liebherr Mining Dragline – wurde speziell für 
Anwendungen mit Schürfkübel für den Nass- oder Trockenabbau entwickelt. Das Auslegersystem kann 
je nach Einsatzbedingungen flexibel konfiguriert werden, um die optimale Arbeitsleistung zu erzielen. Die 
maximale Hubkapazität von 30 Tonnen bei 40 Metern Arbeitsradius erfüllt die Anforderungen großer 
Abbauprojekte und spiegelt sich in der Produktbezeichnung 1200 wider. Durch den robusten Stahlbau ist 
der Schürfkübelbagger LMD 1200 sehr zuverlässig und für Dauereinsätze unter extremen 
Wetterbedingungen ausgelegt, wodurch eine hohe Verfügbarkeit und eine lange Lebensdauer erreicht 
wird.  

Der LMD 1200 kann mit einem Schürfkübel bis zu 12,25 Kubikmeter ausgerüstet werden und Grabtiefen 
bis zu 25 Meter umsetzen. Durch die Liebherr-Doppelhydraulikmotoren passt sich die Geschwindigkeit 
der Winden automatisch an die geforderte Grabkraft an. Dadurch wird eine gleichmäßige und optimale 
Füllung des Schürfkübels erreicht und die Umschlagleistung deutlich gesteigert. In Kombination mit den 
leistungsstarken Drehwerken resultieren daraus kurze Zykluszeiten und eine hohe Produktivität. 

Die Grabseilführung des LMD 1200 besteht aus einem drehbar gelagerten Rollenkopf mit Seilrollen und 
Leitwalzen sowie der Lagerung und einer automatischen Verfahreinheit. Damit wird das Grabseil 
schonend auf die Seiltrommel aufgespult. Der große Seildurchmesser und die Standardrillung erhöhen 
die Lebensdauer des Seils signifikant. Das neue Seilschloss ermöglicht einen schnellen Seilwechsel und 
reduziert Stillstandszeiten. 

Mobilität als Zeit- und Kostenfaktor 

Durch die eigens entwickelten Hydraulikkomponenten ist der Antriebsstrang optimal ausgelegt und 
funktional aufeinander abgestimmt. Das Zusammenspiel aus Motorleistung und reduziertem 
Hydraulikdruck machen einen effizienten Betrieb mit geringem Kraftstoffverbrauch bei gleichzeitig hoher 
Umschlagleistung möglich. Der integrierte Tank mit 1.000 Liter Fassungsvolumen und ein 8.270-Liter-
Zusatztank erlauben einen Dauerbetrieb des LMD 1200 bis zu einer Woche, ohne nachzutanken. Ein 
hoher Anteil an Liebherr-Eigenentwicklungen bei den Kernkomponenten erhöht die 
Ersatzteilverfügbarkeit und damit die Einsatzbereitschaft.  
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Das Mobilitätskonzept des LMD 1200 ermöglicht ein Verfahren und Umsetzen mit abgesenktem 
Ausleger innerhalb der Mine, was einen sehr großen Zeit- und Kostenfaktor in der produktionsintensiven 
Miningbranche darstellt. Der Auf- oder Abbau des gesamten Schürfkübelbaggers erfolgt innerhalb einer 
Woche – bei dieser Größendimension und einem Einsatzgewicht von 360 Tonnen ein deutlicher Vorteil 
für Kunden. 

Fahrerkomfort für lange Einsatzzeiten 

Bei der Entwicklung des LMD 1200 wurde viel Wert auf einen hohen Fahrerkomfort gelegt. Die 
großzügige Kabine überzeugt mit einem lärmoptimierten Design und bietet eine ausgezeichnete 
Übersicht über das Arbeitsumfeld. Kameras an der Maschine erweitern das Sichtfeld des Bedienenden 
und gestatten einen sicheren Rundumblick sowie die Überwachung des Wickelverhaltens der Winden. 
Das getönte Sicherheitsglas bietet einen angenehmen Sonnenschutz und die Klimaanlage sorgt für ein 
perfektes Wohlfühlklima. Der orthopädische Fahrersitz kann je nach Bedürfnis beheizt, gekühlt oder 
belüftet werden. Für die praxisnahe Einarbeitung neuer Bedienender ist die Kabine mit einem zweiten 
Fahrersitz ausgestattet. Ein durchdachtes Beleuchtungskonzept für Ausleger, Kabine und Zugang zur 
Maschine sorgt für optimale Sichtverhältnisse bei Einsätzen in der Nacht. 

Anwendungstechniker von Liebherr schulen Kunden bei der Bedienung des Schürfkübelbaggers 
LMD 1200 weltweit ein, um die bestmögliche Produktivität im Einsatz zu erreichen. Das neue Modell 
wurde im Rahmen des 50-jährigen Jubiläums der Liebherr-Werk Nenzing GmbH im Juni 2026 vorgestellt 
und ist ab sofort verfügbar. 

Über die Firmengruppe Liebherr  

Die Firmengruppe Liebherr ist ein familiengeführtes Technologieunternehmen mit breit diversifiziertem Produktprogramm. Das 
Unternehmen zählt zu den größten Baumaschinenherstellern der Welt. Es bietet aber auch auf vielen anderen Gebieten 
hochwertige, nutzenorientierte Produkte und Dienstleistungen an. Die Firmengruppe umfasst heute über 150 Gesellschaften auf 
allen Kontinenten. Im Jahr 2025 beschäftigte sie mehr als 55.000 Mitarbeitende und erwirtschaftete einen konsolidierten 
Gesamtumsatz von über 14 Milliarden Euro. Gegründet wurde Liebherr von Hans Liebherr im Jahr 1949 im süddeutschen 
Kirchdorf an der Iller. Seither verfolgen die Mitarbeitenden das Ziel, ihre Kunden mit anspruchsvollen Lösungen zu überzeugen 
und zum technologischen Fortschritt beizutragen.  
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liebherr-lmd1200_1.jpg:  
Der LMD 1200 überzeugt mit einem hohen Maß an Fahrerkomfort und einem flexiblen Mobilitätskonzept. 
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liebherr-lmd1200_2.jpg 
Der robuste Stahlbau des LMD 1200 ist für den anspruchsvollen Dauerbetrieb mit Schürfkübel ausgelegt. 

 

Kontakt 

Gregor Grießer 
Marketing Baumaschinen 
E-Mail: gregor.griesser@liebherr.com 

Ralf Meier 
Leiter Marketing Baumaschinen 
Tel.: +43 690 500 44704 
E-Mail: ralf.meier@liebherr.com  
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Liebherr-Werk Nenzing GmbH 
Nenzing/Österreich 
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