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2. Produkt- oder Kurvenumschaltung 
 
2.1 
Umschaltung mittels HART-Standard-Modem und WIO – Software. (Fernumschaltung) 
 
Beispiel: 
 

 
 

 
Hier ist die Anzahl auf 5 Kurven begrenzt.  
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2.2 
Umschaltung am PLS (Prozess-Leit-System). 
 
Hier wird am Sensor die Messkurve mit der geringsten Rohöldichte eingestellt. 
Es wird ein Grundwert vom Sensor per mA an das PLS ausgegeben. 
Die endgültige Korrektur wird im PLS durchgeführt. 
 
Vorteile:  
 
Schneller und einfacher als über HART, weil mit dem Sensor keine Kommunikation 
erfolgt. 
 
Es können mehr als 5 Kurven z.B. 10 ..20..> im PLS abgespeichert werden. 
 
 
3.  
Temperaturgradient bzw. Materialkoeffizient 
 
Bereits programmiert, siehe BAL 5.3.11 
 
Bei Problemen bitte wie folgt verfahren: 
 
Über Tri-Loop-Koppler, welcher zusätzlich installiert werden muss, kann zum 
Wassergehalt zeitgleich die Temperatur aufgezeichnet werden. Die Aufzeichnung 
kann mit einem PC (Messwerterfassungskarte bzw. Software erforderlich) erfolgen. 
Aus diesen Daten kann der Temperaturgradient ermittelt werden. 


